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台架构。“吉利的优势就在于多品牌平台资源的共享，

成熟技术的共享。”e-CMA架构正是脱胎于CMA架构。

对 于 e - C M A 平 台 架 构 ， 李 武 的 解 释 是 ， 这 是 种 原 生 架

构，就是在产品还没有出现之前设计草图的阶段，工程

师及厂家就已经对这台车的基调做了一个定论。“像吉

利银河L7在设计图阶段就已经设计好的架构。所以原生

架构更加的先进更加的安全。”排气管路的布局也由中

置改为侧置，这一改变给大容量电池腾出空间。

目前，吉利宝鸡公司只有两款插混新能源银河L7与

燃油车博越L并线生产中。

从 冲 压 车 间 开 始 ， 地 下 从 左 到 右 画 有 宽 度 约 有 5 0

公分红蓝绿三条线，最右侧的绿线就是参观路线。声线

略带磁性的男中音桑博不仅熟知各个车间的生产细节，

而且对参观路线中需要讲解的各个关键点也非常熟悉。

据他讲：“汽车生产工艺的流程众多，在不影响生产与

质量的前提条件下，我们设计的这条参观线路。并且还

尝试打包成了一整套的开放服务项目。借助宝鸡文旅局

的平台，还有与我们合作的各所高校、单位合作进行传

播。”据他介绍，这条工业旅游线路已经成为当地很多

大中小学研学、单位主题日活动的选择。“我们也试着

开始接受外部散客的预约。”在他看来，通过对代表中

国制造业水平的吉利造车技术每个环节的参观与了解，

才可以让很多人明白中国制造业现在已经发展到了什么

样的水平。“我们企业也有了一些补充性的收入。”

黑灯工厂的极致效率

在很多人眼中，吉利西安工厂是被吉利称为全球首

个全架构、全能源、全车系超级智能黑灯工厂。可是业

界专业人都知道，2021年9月正式投产吉利西安工厂其实

是在吉利宝鸡工厂发展基础上的升级版本。

与吉利宝鸡工厂一样，吉利西安工厂也是由冲压、
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焊装、涂装、总装四大工艺组成了制造技术，主要是通

过无人化、自动化完成冲压、焊装、涂装和总装，并且

工厂将人数控制在比较低的范围。2022年10月，吉利汽

车西安工厂获得Ⅰ型零碳工厂五星级证书，成为国内整

车企业首个零碳工厂。

“吉利西安工厂建成的比我们晚几年，就整个汽车

行业来讲，新技术的迭代技术是非常快的，所以他们的

自动化水平就比我们更高一些。”李武这样介绍道。其

实2022年吉利宝鸡工厂也进行了自动化技术提升，焊装

二车间自动化及工艺水平提升到与吉利汽车西安工厂一

样的水平，同时对冲压、涂装、总装工艺也进行全面升

级。“2023年5月，我们也成功认证Ⅰ型五星级零碳工

厂。这是继吉利汽车西安工厂之后，吉利数科支持的第

二个整车制造零碳工厂认证项目。”在去往焊装二车间

的路上桑博说道：“焊装其实是整车制造的第二道工序，

这里是全自动化车间，可以称为黑灯工厂，是我们这个生

产基地智能化最高的车间，所以先来探访这个车间。”

站 在 焊 装 二 车 间 的 门 口 ， 一 辆 正 在 配 送 物 料 的 蓝

色 A G V 蓝 色 机 器 人 迎 面 冲 了 过 来 ， 下 意 识 想 躲 开 它 的

时 候 ， 桑 博 边 笑 边 指 着 门 口 地 下 划 着 的 白 色 指 示 线 说

道：“AGV机器人是按着这线指示线行走，绝对不会越

线。”他的话音还没落，门口的AGV机器人已经转向。

仔细观察就会发现AGV机器人就是在圆形机器人上方镶

嵌了一吨重的四轮货物推车。

从 门 口 望 向 生 产 车 间 ， 完 全 听 不 到 传 统 焊 接 尖 锐

刺耳的声音，车间内沙沙沙的作业声音，还压不过人高

声讲话的音量。两人多高的白色电子操控机身与黄色金

总装车间

焊接二车间工段长李晓川


